
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП. 05 ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ  

1.1. Область применения рабочей программы  

Рабочая программа учебной дисциплины «Технические измерения» является частью 

основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ, укрупненная группа 15.00.00 

МАШИНОСТРОЕНИЕ  

  

1.2. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Технические измерения» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии 

с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

Учебная дисциплина «Технические измерения» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и 

профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных 

модулей. 

  

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

Код ПК, 

ОК  

Умения  Знания  

ОК 01.  

ОК 02.  

ОК 04.   

ОК 09.  

ОК 10.  

ПК 1.1.  

ПК 1.2.   

ПК 1.3.  

ПК 1.4. 

ПК 2.1. 

ПК 2.2.  

ПК 2.3.  

ПК 2.4.   

ПК 3.1.  

ПК 3.2.  

ПК 3.3.   

  

- анализировать 

 техническую  

документацию;   

- определять предельные 

отклонения размеров по стандартам, 

технической документации;  

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска по 

данным чертежа и определять  

годность заданных размеров;  

- определять характер 

сопряжения (группы посадки) по 

данным чертежей, по выполненным 

расчетам;  

- выполнять графики полей 

допусков по выполненным расчетам;  

- применять контрольно-

измерительные приборы и 

инструменты.  

- систему допусков и посадок; 

- квалитеты и параметры  

шероховатости;  

- основы взаимозаменяемости;  

- методы определения 

погрешностей измерений;  

- основные сведения о 

сопряжениях в машиностроении;  

- размеры допусков для 

основных видов механической 

обработки и для деталей, 

поступающих на сборку;  

- стандарты на материалы, 

крепежные и нормализованные 

детали и узлы;  

- устройство, назначение, 

правила настройки и регулирования 

контрольно-измерительных 

инструментов и приборов;  

- методы и средства контроля 

обработанных поверхностей.  

 


