
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.01 ОСНОВЫ СЛЕСАРНЫХ И СБОРОЧНЫХ РАБОТ 

1.1. Область применения рабочей программы  

Рабочая программа учебной дисциплины «Основы слесарных и сборочных работ» 

является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 

по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, укрупненная группа 15.00.00  

МАШИНОСТРОЕНИЕ  

1.2. Место дисциплины в структуре основной образовательной 

программы:   

Учебная дисциплина «Основы слесарных и сборочных работ» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

Код ПК, 

ОК  

Умения  Знания  

ОК 01.  

ОК 02.  

ОК 03.  

ОК 04. 

ОК 05. 

ОК 07. 

ОК 09.  

ОК 10.  

ПК 1.1.  

ПК 1.2.   

ПК 1.3.  

ПК 1.4. 

ПК 2.1. 

ПК 2.2.  

ПК 2.3.  

ПК 2.4.   

ПК 3.1.  

ПК 3.2.  

ПК 3.3.   

  

- подбирать 

оборудование инструмент и 

приспособления для 

различных 

производственных  

заданий;  

- применять в 

профессиональной 

деятельности 

технологическую 

документацию на 

выполнение слесарных и 

слесарно-сборочных  

работ;  

- соотносить 

выполнение 

технологического процесса с 

возможными дефектами, 

выявлять причины их 

возникновения;  

- - предлагать способы 

предупреждения возможных 

дефектов и  

брака  

  

- основные понятия технологических 

процессов изготовления деталей и изделий;  

- основные виды слесарных работ, 

технологию их проведения, применяемые 

инструменты и приспособления;  

- основы резания металлов в пределах 

выполняемой работы;  

- основные операции по 

подготовительной, размерной и подгоночной 

слесарной обработке, оборудование и 

технология их выполнения;  

- основные сведения о механизмах, 

машинах, деталях машин, сопротивлении 

материалов; - технологический процесс 

операций по подготовительной слесарной 

обработке;  

- выполнение разметки, шабрения, 

притирки деталей и узлов средней сложности;  

- слесарный инструмент и 

приспособления, их устройство, назначение и 

правила применения; - правила заточки и 

доводки слесарного инструмента;  

- - технологическую документацию на 

выполняемые работы, ее виды и содержание;  

- правила и приемы слесарно-сборочных 

работ; - технологические процессы и 

технические условия на сборку, разборку, 

ремонт, подналадку узлов, сборочных единиц и 

механизмов, испытания и приемку.  

 


