
 

ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.04 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей 

служащих (18452 Слесарь-инструментальщик)  

  

 1.1. Область применения рабочей программы:  

 Рабочая программа профессионального модуля разработана в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования (по отраслям).  

 

 1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля: 

 В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид 

деятельности Ведение слесарной обработки деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента, соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции:  

  

  1.2.1. Перечень общих компетенций  

Код  Наименование общих компетенций  

ОК 01.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам.  

ОК 02.  Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности.  

ОК 03.  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие.  

ОК 04.  Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами.  

ОК 05.  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.  

ОК 06.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей.  

ОК 07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.  

ОК 08.  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание 

необходимого уровня физической подготовленности.  

ОК 09.  Использовать  информационные  технологии  в 

 профессиональной деятельности.  

ОК 10.  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке.  

ОК 11.  Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.  

  

 1.2.2. Перечень профессиональных компетенций   

В результате освоения профессионального модуля студент должен:  
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Иметь 

практический  

опыт  

Организации рабочего места в соответствии с 

производственным/техническим заданием   

Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок 

в соответствии с требованиями технологического процесса   

Предупреждения причин травматизма на рабочем месте   

Оказания первой помощи при возможных травмах на рабочем месте 

Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда  

Выполнения механической обработки деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с  

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

 Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 

деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

ручным электрифицированным инструментом  

Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 

деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента на 

металлорежущих станках  

Выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с 

соблюдением требований охраны труда  

Контроля, выявления и устранения неисправности при сборке и 

регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента   

Ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

Уметь   Организовывать рабочее место слесаря инструментальщика в 

соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая 

обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка) 

Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для 

оптимальной организации рабочего места   

Нести персональную ответственность за организацию рабочего места 

Выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием и технической документацией 

Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

инструкциями по эксплуатации, технической документацией и 

производственным заданием   

Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности,  

электробезопасности, экологической безопасности  

Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, 

приспособлений, оборудования  

Использовать по назначению средства индивидуальной защиты  

Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции 

соединительных проводов у электрифицированного инструмента и 

оборудования   

Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления)  

Оказывать первую помощь при поражении электрическим током 

Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении  

Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения  

в соответствии с инструкцией по пожарной безопасности  
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Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 

слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента   

Производить расчеты и выполнять геометрические построения 

Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и гибку 

металлов, резку металлов, опиливание, сверление, зенкование, 

зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, 

пайку с применением универсальной оснастки  

Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 

изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации  

Проектировать и разрабатывать модели деталей 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения производственного задания  

Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы  

Разрабатывать детали при помощи CAD-программ  

Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением 

специальных приспособлений  

Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих 

станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, 

протягивание, развертывание  

Изготавливать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы 

и шаблоны) с применением универсальной оснастки требующих 

обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках  

Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и 

приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, 

штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) с 

большим числом связанных между собой размеров, требующих 

обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках; 

Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 

пригоночных работ  

Выполнять пригоночные операции: распиливание, припасовка, притирка, 

доводка, шабрение ручным электрифицированным  

инструментом, пневматическим инструментом  

Изготавливать детали с фигурными очертаниями  

Обрабатывать детали приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента до получения зеркальной поверхности  

Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 

изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией  

Применять сложные специальные и универсальные инструменты и 

приспособления  

Выполнять пригоночные операции на металлорежущих станках 

Выбирать, дозировать и применять естественные и искусственные 

абразивные материалы в соответствии с назначением   

Обрабатывать на станках детали приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента до получения зеркальной поверхности 

Обеспечивать безопасность выполнения пригоночных слесарных 
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операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента на металлорежущих станках 

Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 

сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента  

Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента  

Регулировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления 

Собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 

вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)  

Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 

изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией  

Контролировать качество выполняемых работ с применением 

специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации 

Выявлять неисправности при сборке и регулировке приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента  

Устранять неисправности при сборке и регулировке приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента  

Ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы 

и шаблоны)  

Ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления  

(копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы) 

Ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и 

приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, 

штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) 

Знать   Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, 

основанные на принципах научной организации труда  

Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой 

работой  

Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте  

Техническая документация и инструкции на производство слесарных 

работ  
Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке 

Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных 

инструментов  

Назначение, устройство, правила применения и хранения 

измерительных инструментов, обеспечивающие сохранность 

инструментов и их точность.  

Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями,  

обеспечивающие увеличение сроков службы Основные 

положения по охране труда.   

Причины травматизма на рабочем месте   и меры по их предотвращению. 
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Организация работ по предотвращению производственных травм на 

рабочем месте, участке, производстве.  

Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при 

слесарной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента   

Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря 

Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на 

рабочем месте 

Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря   

Требования безопасности перед началом работы  

Требования безопасности во время работы  

Требования безопасности по окончании работы  

Требования безопасности в аварийных ситуациях  

Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных 

заболеваний на производстве  

Электробезопасность: поражение электрическим током  

Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при 

поражении электрическим током  

Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров  

Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом 

Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах 

несчастных случаев  

Требования техники безопасности при слесарной и механической 

обработке деталей  

Назначение, устройство и правила применения слесарного и  
контрольно-измерительных инструментов и приспособлений Способы 
проектирования и разработки модели деталей  

Технология разработки детали при помощи CAD-программ  

Условные обозначения на чертежах  

Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей  

Сборочный чертеж и схемы  

Правила построения технических чертежей  

Деталирование чертежей  

Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур  

Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при 

изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов  

Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и 

основы технического черчения  

Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах 

Система допусков и посадок  

Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных 

марок  

Влияние температуры детали на точность измерения  

Способы термической обработки инструментальных и конструкционных 

сталей  

Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых 

деталей  

Способы термообработки точного контрольного инструмента и 

применяемых материалов  

Способы получения зеркальной поверхности  
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Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры 

металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения   

Конструктивные особенности сложного специального и  

универсального инструмента и приспособлений  

Устройство и применение металлообрабатывающих станков различных 

типов  

Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним  

Станочные приспособления и оснастка  

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Технология выполнения механической обработки металлов на 

металлорежущих станках  

Технология изготовления инструментов и приспособлений различной 

сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением 

универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках  

Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и 

приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, 

требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных 

станках  

Область применения пригоночных операций: распиливание, припасовка, 

притирка, доводка, шабрение  

Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения 

пригоночных работ  

Инструменты, применяемые при выполнении пригоночных слесарных 

операций: поверочные линейки, угольники, штангенциркули и 

кронциркули, напильники  

Ручной  электрифицированный  инструмент,  пневматический 

инструмент: назначение, устройство, правила применения  

Естественные и искусственные абразивные материалы: порошки, 

абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 

назначение и свойства.  

Абразивы для притирки твердых сплавов: алмаз, карбид бора, карбид 

кремния и др. материалы  

Выбор и дозировка абразивных материалов  

Методы припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним 

контурами.  

Методы припасовки косоугольных вкладышей в проймы типа  

«ласточкин хвост»  

Методы припасовки шаблона к контршаблону  

Методы одновременной притирки нескольких деталей  

Методы притирки конических поверхностей  

Методы притирки наружной и внутренней резьбы  

Методы доводки при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

Инструменты, приспособления, материалы, применяемые при слесарной 

операции доводка и шабрение  

Методы шабрения при изготовлении деталей приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента  

Правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом  

деформации металла при термической обработке  

Механизация притирочных и доводочных работ  
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Ручное механизированное оборудование. Стационарное оборудование 

Притирочные и металлорежущие  станки: виды, назначение, устройство, 

уровень автоматизации, правила эксплуатации  

Методы выполнения механизированной притирки  

Выполнение притирочных работ на   металлорежущих станка  

Механизированные инструменты и приспособления для шабрения 

Правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом 

деформации металла при термической обработке  

Организация рабочего места при выполнении сборки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмент 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении работ с 

электрифицированным инструментом, оборудованием, 

приспособлениями  

Технологии и методы сборки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

Методы регулировки крупных сложных и точных инструментов и 

приспособлений  

Сборка сложных и точных инструментов и приспособлений с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 

вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)  

Использование конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документации  

Измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации: назначение, 

устройство, правила применения  

Методы контроля качества выполняемых работ с применением 

специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации 

Методы и способы выявления и устранения неисправностей при сборке 

и регулировке приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента  

Методы и способы ремонта инструмента и приспособлений различной 

сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, 

фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, 

кондукторы и шаблоны)  

Методы и способы ремонта точных и сложных инструментов и 

приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, 

кондукторы)  

Методы и способы ремонта крупных сложных и точных инструментов и 

приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, 

штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) 

 

 

 

 

 


