
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.06 Процессы формообразования и инструменты 
 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства, входящая в укрупненную группу 

специальностей 15.00.00 Машиностроение. 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Процессы формообразования и инструменты» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства. 

Учебная дисциплина «Процессы формообразования и инструменты» наряду с 

учебными дисциплинами общепрофессионального цикла обеспечивает 

формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего 

освоения профессиональных модулей. 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код 

ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01. 
ОК 02. 
ОК 04. 
ОК 05. 
ОК 07. 
ОК 09. 
ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.4 
ПК 1.5 

- пользоваться нормативно-
справочной документацией по 
выбору лезвийного инструмента, 
режимов резания в зависимости от 
конкретных условий обработки; 
- выбирать конструкцию лезвийного 
инструмента в зависимости от 
конкретных условий обработки; 
- производить расчет режимов 
резания при различных видах 
обработки 

- основные методы 
формообразования заготовок; 
- основные методы обработки 
металлов резанием; 
-материалы, применяемые для 
изготовления лезвийного 
инструмента; 
- виды лезвийного инструмента и 
область его применения; 
- методику и расчет р ациональных 
режимов резания при различных 
видах обработки 

 


