
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.09 Технологическая оснастка 

 

Область применения рабочей программы: 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства. входящей в укрупненную группу 

специальностей 15.00.00 Машиностроение 

 

Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина входит в профессиональный цикл как общепрофессиональная 

дисциплина.ОП.09 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, ОК Умения Знания 

ОК 01 -ОК 09. 
ПК 1.2-ПК 1.5 
ПК 2.1.-ПК 2.3 
ПК 3.1, ПК 3.2 

- осуществлять рациональный выбор 
станочных приспособлений для 
обеспечения требуемой точности 
обработки; 
- составлять технические задания 
на проектирование технологической 
оснастки; 
-выбирать приспособления для 

различного вида оборудования; 

-рассчитывать силы зажима для 
закрепления заготовок 

- назначение, устройство и область 
применения станочных 
приспособлений; 
- схемы и погрешность базирования 
заготовок в приспособлениях; 
- приспособления для станков с ЧПУ 
и обрабатывающих центров; 
-расчёты режимов резания и 
погрешности базирования; 
-различные виды приводов 
приспособлений 

 


