
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.11 ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ НА СТАНКАХ С ЧПУ 

  

1.1. Область применения рабочей программы  

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО 18.02.13 Технология производства изделий из 

полимерных композитов по укрупненной группе 18.00.00 Химические технологии.  

1.2. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ входит в 

общепрофессиональный цикл. 

Учебная дисциплина Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ обеспечивает 

формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности 

ФГОС по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных 

композитов и при формировании ОК 01-05, ОК 09-10.  

  

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:     

Код ПК,  

ОК  

Умения  Знания  

ПК 1.3  

ПК 2.1-2.4  

ПК 4.2  

ОК 01-05  

ОК 09-10  

- пользоваться нормативно- 

справочной документацией по выбору 

лезвийного инструмента, выбору 

режимов резания в зависимости от 

конкретных условий обработки;  

- выбирать конструкцию лезвийного 

инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки;  

- производить расчет режимов резания 

при различных видах обработки;  

- составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий;  

- определять возможности 

использования готовых управляющих 

программ на станках ЧПУ;  

- выполнять технологические 

операции при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым 

программным управлением.  

- основные методы 

формообразования заготовок;  

- основные методы обработки 

резанием;  

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного  

инструмента;  

- виды лезвийного инструмента и 

область его применения;  

- методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных видах 

обработки;  

- правила проведения анализа и выбора 

готовых управляющих  

программ;  

- основные направления 

автоматизации производственных 

процессов;  

- системы программного управления 

станками;  

- основные способы  подготовки 

программы;  

- организацию работ при 

многостаночном обслуживании 

станков с программным управлением; 

- приемы, обеспечивающие заданную 

точность изготовления деталей. 

- интерфейс стойки станка с ЧПУ  



 


