
АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.02 Техническая механика  

 

Область применения программы:  

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности 

22.02.05 Обработка металлов давлением, входящей в укрупненную группу 

специальностей 22.00.00 Технологии материалов.  

  

Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы:  

Учебная дисциплина Техническая механика соответствует обязательной части цикла 

программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) по специальности 

22.02.05 Обработка металлов давлением, является общепрофессиональной 

дисциплиной, ОП.02.  

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины:  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:  

• производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;  

• читать кинематические схемы;  

• определять напряжения в конструкционных элементах.  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:  

• основы технической механики;  

• виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;  

• методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и 

устойчивость при различных видах деформации;  

• основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц 

общего назначения  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен обладать общими 

и профессиональными компетенциями:  

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес.  

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.  

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность.    

OK 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития.  

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для 

совершенствования профессиональной деятельности.  

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями.  

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий.  



ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации.  

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности.  

ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе 

обработки металлов давлением.  

ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха.  

ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с 

использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных 

средств.  

ПК 1.4. Организовывать работу коллектива исполнителей.  

ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и складированию 

выпускаемой продукции.  

ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, 

цеха.  

ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию.  

ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы.  

ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации 

для ведения технологического процесса.  

ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на 

технологическое оборудование.  

ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования. ПК 

2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для 

ведения технологического процесса.  

ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном 

режимах.  

ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.  

ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима обработки 

металлов давлением.  

ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах. 

ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества 

выпускаемой продукции.  

ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов 

давлением.  

ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение 

выпускаемой продукции.  

ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции.  

ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе 

используя программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные 

средства.  

ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического процесса.  

ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов 

давлением.  

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества 

продукции.  



ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы 

управления технологическим процессом.  

ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции.  

ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты 

выпускаемой продукции.  

ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой 

продукции.  

ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от 

негативного воздействия производственной среды.  

ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов 

обработки металлов давлением.  

ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы.  

ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и 

стихийных явлений на безопасность работающих.  

ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.  

1.4. Количество часов на освоение программы учебной 

дисциплины: 

 максимальной учебной нагрузки студента 159 часов, том числе:  

74 часа вариативной части, направленных на усиление обязательной части 

программы; 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 106 часов 

самостоятельной работы обучающегося - 53 часов   

 

    


